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产品介绍

金铠无溶剂耐磨地坪系统是一款小分子量、双组份的薄涂型地坪涂装系统，漆膜附着力优秀、不起层、不起泡，

采用渗透型底漆，使地坪系统具备优异的防水防潮性能，面漆硬度高、耐磨抗划伤、防潮防滑、涂装后使用寿

命长，本系统可避免普通环氧地坪易划伤、不耐磨、易鼓包起层等问题；而且还能做到比普通聚氨酯地坪系统

更耐磨。可直接在地面基层上进行辊涂、喷涂、刮涂等，涂层经过室温自干后就可固化形成致密薄膜，达到超

耐磨效果。

性能优势

 耐磨抗划伤 具有超优异的耐磨抗划伤性能，磨耗远远低于国标要求（<0.009g）

 耐水耐酸碱 超致密的漆膜使水分、酸碱等难以向下渗透，大大降低了对涂料体系的损伤

 防潮且防滑 渗透型封闭底漆能有效封闭基层潮气和防止上层水分下渗，防滑面漆的摩擦系数高达 0.7

 防火不易燃 本产品燃烧性能达到不燃 A(A2-s1,t0)级

 环保无污染 在生产、贮存、施工过程中不使用任何挥发性溶剂或稀释剂，不含甲醛、不含任何重金属

 施工无限制 可采用辊涂、喷涂、刮涂、刷涂等施工方式，可在低温高湿环境下正常使用

应用场景

本涂料体系适用于学校，办公楼，地下停车场，工业厂房等领域，尤其是适用于运输频繁、抗重压的区域，如

大型超市、大型仓库、AGV小车运输工业车间、地下停车场等对地坪力学性能要求高的场景。

典型涂装系统示意图
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施工使用说明

一般要求

1. 水泥混凝土基础地面强度应达到 C25以上，即地面抗压强度大于 25MPa，地面抗拉强度应不小于 1.5MPa，

地面含水率应不高于 8%。

2. 水泥混凝土基础表面必须平整（平整度要求任意取点 2米直尺误差不大于 4mm），基层密实、干燥，且没

有松动颗粒，表面干净、无油脂、裂缝、空鼓、脱层、粉化、损坏或其他污染物等。

3. 底层楼板地面必须做过防水防潮处理，地面、墙角、墙面、天花板无渗漏水情况。

4. 对于新浇筑的混凝土地面，要求养护期不少于 28天才能进行涂层施工。

5. 涂层施工建议在温度为 5℃-40℃，相对湿度不大于 85%的条件下进行，基层表面温度应至少高于露点温度

3℃。

6. 每层涂层施工完成后，需要进行养护，施工现场应封闭，保持良好的通风，避免交叉施工，以防影响涂层

性能。

基层处理

对于普通的水泥混凝土基层的表面处理：

1. 地面打磨

（1）用机械打磨等方式彻底清除强度不够的水泥浮浆层，直到获得表面强度和粗糙度良好的基层。

（2）松软的、表面薄弱的混凝土部分必须去除；混凝土表面酥松的空洞，必须经过打磨充分暴露气孔和孔隙

等表面缺陷。

（3）对于较差基层采用两次打磨处理，原基层较好一次打磨即可。第一遍采用 80目金刚磨头‘十’字交叉法

打磨，第二遍采用 200目金刚磨头‘十’字交叉法打磨，较难处理的角落建议用角磨机进行打磨。

（4）所有的灰尘，松动的浮浆必须在涂层施工前被完全去除，可以使用钢刷、真空吸尘器等工具。

（5）打磨完毕，用小锤敲击检查，对空鼓处作好标记。

（6）打磨完毕，要求表面无粉化或松浮物，基面无高低梯位，表面平整度达到涂层施工要求。

（7）局部地面有油污时，用汽油喷灯烘烤，然后用油污清洗剂清理干净。

（8）局部地面有潮气时，也可用喷灯烘烤处理，地面彻底干燥后方可进行底漆施工。

（9）凡穿过施工地面的管道、套管、预留孔、预埋件、地漏、设备地角、彩钢板围护等也应清理干净。

2. 裂缝、空鼓处理

（1）宽度小于 1mm的裂缝，无需特殊处理，可直接进行底漆施工。

（2）宽度大于 1mm的裂缝，须用切割机把裂缝切成 V字形，而后将裂缝清理干净并吸尘，用调好的填缝剂

（2:1）加适量石英砂进行修补。

（3）对于宽度大于 4mm的裂缝，应在裂缝垂直方向按不大于 1m间距骑缝安装连接波纹钢片。以上工序完成

后将槽内杂物清理干净，用调好的填缝剂加适量石英砂将裂缝填满嵌实。

（4）将已存在的伸缩缝和结构缝清理干净后，整体进行填缝处理。

（5）对于标记的空鼓，当空鼓面积为小于 1m²时可采用化学灌浆法进行处理；当空鼓面积大于 1m²时，应部
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分或全部重新浇筑混凝土。

对于水磨石地面或环氧磨石地面的表面处理：

（1）清理表面：清理地面的灰尘、油污、杂物等，确保表面干净无尘。

（2）打磨表面：用 600目树脂磨片进行打磨，去除表面的光泽，增加表面粗糙度，以便涂料附着。

（3）修补表面：如有损坏或裂缝，需要先进行修补。

底涂层施工

1. 金铠无溶剂封闭底漆为双组份材料，包装规格有两种，大套：25 kg/套（A组份 15.7 kg + B组份 9.3 kg）；

小套：5.1 kg/套（A组份 3.2 kg + B组份 1.9 kg）。

2. 使用时，先将 A组份搅拌均匀，再将 B组份倒入 A组份中，并进行充分搅拌、混合。

3. 将搅拌均匀的底漆倒在地面上，用平口刮刀将底漆均匀地刮涂于表面，原则上以刮涂后基面变湿润颜色为

止，不足处应补涂。混合后的材料应在 2小时内使用完毕。

4. 基础表面强度＜C25或表面较松散、翻砂时，可用底漆厚涂于基面，增加渗入深度，直到表面颜色变湿润

为止，使基础表面得以达到后续施工要求。

5. 再次检查确认裂缝、空鼓等修补部位，不应出现冒水、起鼓等缺陷。

6. 底漆施工完毕，需要等其固化、干燥后（固化时间与施工环境温度有关，正常室温 23℃下为 8h）才可进行

下一层（中涂砂浆层）施工。

中涂砂浆层施工

1. 金铠无溶剂中涂为双组份材料，包装规格为 25 kg/套（A组份 20 kg + B组份 5 kg）。

2. 使用时，先将 A组份搅拌均匀，再将 B组份倒入 A组份中，并进行充分搅拌、混合。

3. 搅拌均匀后，再根据材料总重量加入 24%石英砂（60-120目，根据地面情况而定)，用低速（ca.300rpm）搅

拌器至少搅拌 3分钟，充分搅拌均匀后再进行施工。

4. 要求：60-120目石英砂含水率要低于 1%，使用前用 30-50目过滤钢网过滤一遍。

5. 混合均匀的材料不能集料在桶内，须立即全部倒入地面进行施工，并建议在 30分钟内使用完毕（环境温度

23℃，相对湿度≤85%）。

6. 用平口镘刀将材料均匀地刮涂在地面上，刮涂过程中要平整、减少刮痕，确保所有地面都刮涂均匀。

7. 中涂砂浆施工完毕，需要等其固化、干燥后（固化时间与施工环境温度有关，正常室温 23℃下为 24h）进

行打磨。

8. 打磨时，应选用 300目以上树脂磨片或金刚磨片，根据加入的石英砂的目数大小进行调整。

9. 打磨时，打磨掉的瑕疵物应该成粉状，如成丝状，说明中涂砂浆层干燥时间不够，需要等其完全干燥后再

进行打磨。打磨时，打磨机不可在同一基面部位长时间停留，打磨时打磨机的推进速度应保持匀速前进，不要

出现漏打或反复重复打磨的情况。

10. 中涂砂浆层打磨后 2天时间内必须施工下一道工序，以防影响涂层与涂层之间的粘附力。

中涂腻子层施工

1. 金铠无溶剂中涂为双组份材料，包装规格为 25 kg/套（A组份 20 kg + B组份 5 kg）。
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2. 使用时，先将 A组份搅拌均匀，再将 B组份倒入 A组份中，并进行充分搅拌、混合。

3. 中涂腻子层施工时，不需要再加入石英砂，除此之外，施工步骤与中涂砂浆层一致。

4. 中涂腻子层施工完毕，需要等其固化、干燥后（固化时间与施工环境温度有关，正常室温 23℃下为 12h）

才可进行下一层（面涂层）施工。

5. 中涂腻子层固化后 2天时间内必须施工下一道工序，以防影响涂层与涂层之间的粘附力。

6. 中涂腻子层施工完成后，必须做好现场封闭保护，严禁作业无关人员进入施工现场。

面涂层施工

1. 金铠无溶剂耐磨面漆为双组份材料，包装规格有两种，大套：28 kg/套（A组份 20 kg + B组份 8 kg）；小

套：5.6 kg/套（A组份 4 kg + B组份 1.6 kg）。

2. 使用时，先将 A组份搅拌均匀，再将 B组份倒入 A组份中，并进行充分搅拌、混合。

3. 搅拌均匀后，再根据材料总重量加入 24%石英砂（60-120目，根据地面情况而定)或者 20% 325目金刚玉粉

（粒径更小，漆膜更平整），用低速（ca.300rpm）搅拌器至少搅拌 3分钟，充分搅拌均匀后再进行施工。

4. 要求：60-120目石英砂含水率要低于 1%，使用前用 30-50目过滤钢网过滤一遍。

5. 混合均匀的材料不能集料在桶内，须立即全部倒入地面进行施工，并建议在 30分钟内使用完毕（环境温度

23℃，相对湿度≤85%）。

6. 将混合均匀的材料按施工涂装量倒入施工地面，用丝光绒或海绵滚筒进行辊涂或者批辊施工，施工手法为

‘十’字交叉法收面，为了防止留下滚筒痕迹，滚筒架头在前进行覆盖式收面（辊涂人员穿钉鞋或将目数较小

的砂纸粘贴脚下）。施工过程中要均匀辊涂，做到将材料辊涂均匀、材料颜色均匀一致，无辊涂痕迹。

7. 面涂层施工完成后，必须做好现场封闭保护，严禁作业无关人员进入施工现场。正常室温 23℃下，8h后可

允许行人行走，3天后可正常使用。

包装及储存

包装

底漆：大套：25 kg/套（A组份 15.7 kg + B组份 9.3 kg）；小套：5.1 kg/套（A组份 3.2 kg + B组份 1.9 kg）

中涂：25 kg/套（A组份 20 kg + B组份 5 kg）

面漆：大套：28 kg/套（A组份 20 kg + B组份 8 kg）；小套：5.6 kg/套（A组份 4 kg + B组份 1.6 kg）

储存

本产品必须储存在干燥、阴凉、通风良好的环境中，并避开热源和火源，储存期限为 6个月。包装容器必须保

持密闭。如果存储期间的温度较高，或许会缩短存储寿命并导致材料在桶内胶结。如果包装容器内出现涂料分

层现象，经搅拌可恢复则属于正常现象，不影响涂料性能，经搅拌后可正常使用。

健康和安全

请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免呼吸或吸入漆雾，避免皮肤接触。若涂料不小

心溅在皮肤上，应当立即用合适的清洁剂、肥皂和水冲洗，避免产品长时间与皮肤接触，尤其是过敏性体质的
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人。若不慎材料溅入眼睛时，应立即使用流动水充分冲洗并及时就医治疗。若有其他疑问请咨询海纳金铠技术

部门。

免责声明

本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，诚挚地希望能为客户解决工程问题。本公司

本着持续研发的一贯目标，我们将保留不预先通知而更新产品资料的权利。我们也保证持续提供高品质的产品。然而，

因本公司无法掌控工地现场或施工操作，故不承担由此造成的任何损失或损坏的相关责任。

公司名称：四川海纳金铠科技有限公司

公司地址：四川省成都市武侯区武兴四路 166 号西部智谷 D 区 9 栋 3 楼

公司电话：400-952-9998


